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1. Werkzeuge i

Folgende EF- und Sonder-Werkzeuge werden filir die Instandsetzung der
RegelsteuergerzZte bendtigt:

EF-Werkzeuge

Ventilauszieher ; EFHY 9 :
Stirnlochmutterschliissel EFHY 52 A { —
Aufspannwinkel EFHY 01 Al
Druckbolzen z. Einbau der Senk- EFHY 92

ventil- u. Absperrschieber-Feder

Bedienungshebel z. Bet&dtigen EFHY 93
der Schaltwelle

Montagehiilse fiir den 0O-Ring auf EFHY 94
der Mitnehmerwelle

1 Satz Druckstiicke z. Aus- u. Ein- EFHY 95
bau d. Tellerfedern an der

Schaltwelle .
Montagedorn fiir Sprengring EFHY 96
Einstellhiilse fiur den Ex- EFHY 97
zenterbolzen im Vorsteuer-

schieber

Ventilsitzfriser fiir Senkventil EFHY 106

EFHY 107/1 (Flachsitz)
1 Satz Ventilsitzfraser fir | EFHY 107 besteh.aus EFHY 107/2 (Kegelsitz)

Druckventil \ \/) EFHY 107/3 (Verléngerung

Sonder-Werkzeuge und Schmiermittel

Drehmomentschliissel MeBbereich O - 13 kpm
Stahlréhrehen/8 6% 6 # x 100 (selbstanfertigen)

Molykotepaste (handelsiiblich) zu erhalten durch die Molykote KG, Minchen 19



2. Allgemein

Vor dem Zerlegen ist das Geriat nach der Priifvorschrift WPY 003/1 durchzupriifen,
wobei insbesonders auf die Dichtheit des Druck- und Senkventils zu achten ist.

Laut den Ersatzteillisten sind aufBler GehZuse, Vorsteuer- und Absperrschieber
samtliche Teille austauschbar. :

Regelsteuergerdte mit der Bezeichnung HY/SR 10 H 1.. haben eine auBlerhalb der
Flanschfliche, d.h. auf der Unterseite des Gehduses, liegende 01zufiihrung, wo-
gegen bei den Regelsteuergerdten HY/SR 10 H 2.. das 01 innerhalb der Flansch-
f£liche zugefilhrt wird. Bel den Geriten HY/SR 10 H 3... kamnn der Olzulauf wahl-
weise an beide Anschliisse angeschlossen werden (s. Bild 1). Der sonstige Auf-
bau und die Wirkungsweise der Gerdte sind gleich.

Bei Stérungen in einer Anlage mit eingebauter Regelhydraulik sind grunds&datzlich
die Einstellhinweise nach WPY 003/2 zu beachten. Auf Fehler im Gerdt sowie
deren funktionelle Auswirkungen in der Anlage wird unter 6, hingewiesen.

Beachte: Werden bel der Priifung mit Sicherheit etwaige Fehler,
wle z.B. ein undichtes Senk- oder Druckventil, festge~
stellt, so ist das Geridt nur teilwelse zu zerlegen.
Die entsprechende Reihenfolge beim Ausbau von defekten
Hauptanbauteilen sind in Bild 1 angegeben.

Bei fehlerhaftem Riickschlag- und Senkventil sind die Nr. I, II, IIT und IV(ein-
schlieBlich Feder, Exzenterstift und Schieber) auszubauen.

Bei fehlerhaftem Vorsteuer- oder Absperrschieber sind die Nr. I, IT (zum Aus-
bau des Exzenterstiftes) und IV auszubauen.

Bei fehlerhaftem Druckbegrenzungsventil ist die Nr. V auszubauen.

T Schaltgehduse
II VerschluBschraube

I1I VerschluBschraube fir

Rickschlagventil
v Federhiilse fiir
Steuerschieber
v VerschluBschraube fir
Druckbegrenzungsventil
Bild 1
(1) Zulauf von Pumpe bei HY/SR 10 H 1, 1 Zulauf von Pumpe bei HY/SR 10 H 2

1 u. (1) Zulauf ven Pumpe wahlweise beil HY/SR 10 H 3... 2 Riicklauf zum Behilter

5 AnschluB zum Kraftheber
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EFHY 93

\ Q 7 (N7

X Efesiigung‘sfghraube
E N\ Kontermutter,
EFHY 91 /

EFAW 73

Bild 2 Bild 3

Aufgebautes Steuergerdt mit Kontermutter und Befestigungs-
Aufspannwinkel EFHY 91 am \_gchraube losen, Exzenterstift
Aufspannbock EFAW 73 ~~_herausziehen

3, Zerlegen (unter Beniitzung von Bild 34 ‘sowie analog der Priiffolge

in der WPY 003/1)

Beachte: Die empfindlichen Teile des Steuergerdtes sind bei Instand-

3.1

3.2

setzungsarbeiten sorgfaltig zu behandeln und gegen Besch&di-
gungen sowie Schmutz zu schiitzen.

Entfernen der Hauptanbautelle vom Steuergerdte-Gehiduse
Steuergerit mit Aufspannwinkel auf dem Aufspannbock EFAW T3 be-
festigen (Bild 2).

Federhiilse (Gruppe A) herausschrauben. Wegen der starken Feder-
wirkung kriftig gegendriicken; Schraubenfeder abheben. Vorsteuer-
schieber bis zum Anliegen herausziehen und Schaltgehduse abbauen.
0-Ring und Stiitzstreifen ausbauen.

Das Zerlegen des Schaltgehiuses wird in 3.8 beschrieben.

Vorsteuerschieber (Gruppe A)

VerschluBschraube (M 30x1,5) aus éem Gehduse mit dem Stirnloch-
mutterschliissel EFHY 52 A herausschrauben (Teile siehe in Bild 4).
Kontermutter und Befestigungsschraube fiir den Exzenterstift losen;
Exzenterstift mit einer Zange herausziehen (Bild 3) und Vorsteuer-
schieber aus der Bohrung nehmen.

Beachte: Nach Ausbau dieser Teile Gerdt, wie in WPY 003/1 angegeben,

priifen.
Eine Instandsetzung der bei der Priifung festgestellten schad-

haften Teile erfolgt nach 4.
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3.3 Senkventil (Gruppe B)
Dunch die VerschluBschraubenbohrung mit 2 Schraubenzieher oder dgl.
den Sprengring zum Festhalien der Buchse herausdriicken (Bild 4).

Mit Druckbolzen EFHY 92 iiber den Federteller die Ventilfeder vorspannen
und den Sprengring mit einem Schraubenzieher aus seinem Sitz heraus-
driicken (Bild 5).

Ventilschaft mit einer Pinzette oder dgl. herausziehen, Buchse und O-Ring
mit einem Dorn herausschieben und iiber die VerschluBschraubenbeohrung

(M 30x1,5) herausheben (Bild ©6).

1

VerschluRschraube (M I30:\:1,5) EFHY 527A

—
Senkventil

= ../Spreng(mg

Bild 4 , Bild 5

Sprengring zum Festhalten Sprengring aus seinem Sitz

der Buchse herausdriicken - _ herausdriicken

\
Senkventil Bild 6

Ventilschaft herausziehen.
Buchse und 0-Ring herausschieben




3.4

3.5

Druckventil (Gruppe C)

Konische VerschluBschraube (M 16x1,5) in der Achse des Druckventils
ausschrauben. Niheres ilber den Ausbau der VerschluBschrauben siehe
unter 4.1. .

In der Reihenfolge Filhrungsscheibe einschliefl. federbelastetem Druck-
bolzen, Feder und Druckventil ausbauen (Bilda 7). —
0-Ring vom Druckbolzen abheben.

Beachte: Filhrungsscheibe kann bei nach unten weisender Ventilbohrung
durch Klopfen mit einem Gummihammer an das Gehduse vom Druck-
bolzen geldst werden. Druckbolzen u.U. mit einer Zange heraus-
ziehen.

4y

Scheibe

L Druckventil

Bild 7 VA Bild 8
. «3cheibe, Druckbolzen, Fedsar

und Druckventll ausbauen der Sprengringe ausbauen

Absperrschieber (Grgppe A)

Beachte: Der Absperrschieber ist aus dem Vorsteuerschieber nur dann
auszubauen, wenn sich der Druck von "Heben nach "Senken"
nicht schlagartig abbaut oder in Stellung "Heben" das
Gerit nicht richtig funktionilert.

Konterﬁutter und Schraube vollends herausdrehen, Reibstopfen aus der
Bohrung nehmen.,

Vorsteuerschieber mit seinem ungeschliffenen Ende in den Schraubstock
spannen (Schutzbacken verwenden) und den Schieberanschlag des Vor-
stauerschiebers (Zylinderstift) durch Abheben der Sprengringe aus-
bauen (Bild 8).

i

««Schieberanschlag durch Abheben



Mit Druckbolzen EFHY 92 iiber den Federteller die Feder des Absperrschiebers
vorspannen. Sprengring mit einem Schraubenzieher aus seinem Sitz herausdriicken

(Bild 9). Absperrschieber ausbauen.

Sprengring

Bild 9 _ Bild 10
..mit Druckbolzen Feder vorspannen, . .ausgebaute Senkdrossel
Sprengring aus seinem Sitz heraus- -
driicken
3.6 Druckbegrenzungsventil (Gruppe D)

3.7

3.8

VerschluBschraube 16sen und den Ventileinsatz in Reihenfolge nach 0
Gruppe D ausbauen. Ventilkirper mit Ventilauszieher EFHY Q aus dem '
Gehduse ziehen.

|
Senkdrossel (GruppeE)
Beachte: Vorhandene Scheiben (Bild 10) beim Einbau unbedingt wieder unterlegen.

Anschlagspannstift aus dem GehzZuse zlehen. Hohlschraube herausschrauben
und Senkdrossél aus der Bohrung ziehen. Weitere Hinweise siehe in 4.6 .

Schaltgehsuse (Gruppe F)
Beachte: Geh#usé lediglich bei Undichtheiten oder mech. Beschadigungen
der beweglichen Teile zerlegen. Ndheres siehe auch in .7 .

Schaltwelle

Die beiden Druckstiicke von EFHY 95 auf die Schaltwelle aufsetzen, zwischen
die Schraubstockbacken spannen und den Sicherungsring abheben (Bild 11).



Zylindersfift

Schollwélfe

EFHY 95

/

(EFHY 9501
¢
\EFHY 95 1

Sicherungsring Te”erfeder‘n O -Ring
Bild 11 Bild iz
. ..Druckstiicke auf Schaltwelle auf- O .Zylinderstift zum Befestigen
setzen und im Schraubstock zusammen- des Stellkeiles mit einer Pinzette
klemmen (Druck gegen Tellerfedern). -~ oder dgl. herausziehen (fest-

Sicherungsring abheben ‘sitzender Stift herausbohren)

In der Reihenfolge groBe Scheibe, Federteller, kleine Scheibe und Teller-
federn ausbauen. Zylinderstift zum Befestigen des Stellkeiles mit einer
Pinzette herausziehen (Bild 12). Eincfestsitzender Zylinderstift muB her-
ausgebohrt werden. Stellkeil entfermen und Schaltwelle ausbauen.

0-Ring von Welle abheben.

)

Mitnehmerwelle
Spannstift zum Befestigen des Mitnehmers herausziehen (Bild 13). Ist der

iiberstehende Teil des Spannstiftes zu kurz um mit einer Zange entfernt zu
werden, so ist er bel entsprechender Wellenstellung nach hinten durchzu-

schlagen (Bild 14).

nach cben dreh

\ i
| | Spannstift

1 1
Mitnehmer |

\
Mitnehmer
e

'.\ L : Sf)}s-n-ﬂ ',-T 'Ih
Auflage

Bild 13 Bild 14
..Spannstift mit Zange her- . .Mitnenmer nach oben drehen umd

ausziehen Stift in Richtung Gehdusegrund
durchschlagen
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4.

Sicherungsring zum Sichern der Mitnehmerwelle und Scheibe abheben; Welle aus-
bauen (Bild 15) und O-Ring von Welle abnehmen.

Der Schieberanschlag des Mitnehmers (Zylinderstift) kann durch Abheben einer
der beiden Sprengringe herausgezogen werden. “

Deckel zum Gehiuse (Gruppe G)

Steuergerit vom Priifwinkel abbauen.

Die beiden M 6-Befestigungsschrauben des Deckels ausschrauben und Deckel ab-
nehmen. In der Flanschflidche des Steuergerdtes ist ein kleiner VerschluBstopfen,
welcher zum Auswechseln des O-Ringes mit einer M 3-Schraube herausgezogen
werden kann (Bild 16).

VerschluBstopfen mit
M 3-Schraube

herausziehen

Sicherungsring
Scheibe

Bild 15 Bild 16

««3icherungsring und Scheibe von ..bel abgebautem Deckel kann der
Mitnehmerwelle abheben, Welle aus- VerschluBstopfen mit einer M 3-Schraube
bauen herausgezogen werden

Untersuchen und Instandsetzen

Ist das Gerdt zerlegt, so sind alle Teile in Waschbenzin zu reinigen und einer Q
eingehenden Sichtpriifung zu unterziehen. '

4,1 0-Ring und VerschlufBschrauben
Beachte: Bel eilner Instandsetzung sind sdmtliche Dichtringe zu erneuern.

Undichte VersehluBschrauben mit einem gut passenden Inbusschliissel (vorteil-
haft Inbus-Steckeinsatz mit Hebel) ausschrauben.

Die Gehiuse-VerschluBschrauben NSR 201/1 X (M 10x1) und NSR 201/4 X (M 16x1,5)
werden beim Einbau in der Fertigung mit einem Kleber bestrichen. Bei undicht-
heiten Schrauben ausbauen (u.U. ausbohren), Gewinde von Kleberiickstdnden
sdubern und mit Tri einwandfrei entfetten.

Merke: Beini Einbau neuer Schrauben auf Toleranzen innerhalb der Gewinde
achten, Schrauben mit zu grofSem Flankanspiel nicht einbauen (Auswahl-
probe) .
Schrauben vor dem Einbau mit UHU-plus bestreichen. Nach dem Einbau
Schrauben im Geh#use mind. 12 Std. bel Raumtemperatur oder bel vor-
handenem Wirmeofen mit max. zulissiger Temperatur von 80° C ca 1 Std.
aushirten lassen. ‘Q

- 10 -



4.2

Senkventil
Wurde bei der Priifung nach 1. in WPY 003/1 eine Undichtheit am Senkventil

festgestellt, so ist der Sitz im Gehduse mit dem Friser EFHY 106 leicht
nachzusenken (Bild 17) wobei das Gerdt auf den Priifwinkel oder im
Schraubstock zu spannen ist. Anschliefiend das Ventil mit elnem Messing-;
dorn leicht auf seinen Sitz anschlagen. Bohrung gut auswaschen. O-Ring

ermeuern.,

EFHY 106.

4-3

I

4.5

4.6

Bild 17

..bel Undichtheit am Senkventil
Sitz mit Fréser EFHY 106 leicht
nachsenken

Druckventil
Wurde bei der Priifung nach 1. in WPY 003/1 eine Undichtheit am Druck-

ventil festgestellt, so ist der Sitz im Gehduse zuerst mit dem Kegel-
sitzfriser EFHY 107/2 und dann mit dem Flachsitzfriser EFHY 107/1
leicht nachzusenken (Bild 18). Bohrung gut auswaschen. O-Ring auf
Druckbolzen auswechseln, |

Vorsteuer- und Absperrschieber
Die Untersuchung beschrinkt sich lediglich auf Sichtkontrolle der

‘Flichen und Steuerkanten. Beschédigte Schieber kdnnen nicht ersetzt

werden. Ein leichtes Klemmen des Absperrschiebers im Vorsteuerschieber
kann durch Beseitigen der Klemmstellen mit Polierleinwand behoben
werden, Die KlemmflZche des im Vorsteuerschieber eingebauten Reib-
stopfens zum Festhalten des Exzenterstiftes muB - soferm sie starke Ein-
driickspuren hat - mit einer Feile leicht abgezogen werden. (Die Eben-
heit der Fldche muB garantiert bleiben.)

Druckbegrenzungsventil
Teile auf evtl. Beschddigungen - Sitz auf Einschlag und Riefen - unter-

suchen. Dichtringe erneuern.

Senkdrossel
An-der Senkdrossel ist, sofern der Hebel nicht gebrochen oder die Welle

krumm ist, lediglich der Dichtring zu erneuern.

- 11 -



EFHY 94 [
0 -Ring

Mitnehmerwelle

EFHY 107 1

| EFHY 107 2
Bild 18 Bild 19
..bei Undichtheit am Druckventil . JAustausch des O-Ringes der Mitnehmer-
Druckventil Sitz mit Kegelfraser welle mit Hilfe der Montagehiilse
EFHY 107/2 und Flachsitzfrédser EFHY o4

EFHY 107/1 leicht nachsenken

4,7 SchaltgehZuse Ny
Die Teile im Schaltgehzuse sind keinem nennenswerten Verschlel ausge-
setzt, lediglich bei Undichtheiten an der Schalt--oder Mitnehmerwelle
miissen die O-Ringe gewechselt werden. Zum Auswechseln des O-Ringes der
Mitnehmerwelle ist die Montagehiilse EFHY 9% zu verwenden (Bild 19).
Nizheres iiber den Ausbau der Teile siehe in 3.8 . Zu beriicksichtigen sind
weiterhin die Angaben in 5.6 iiber die richtige Lage des Stellkeiles.

L ,8 Deckel zum Gehduse v
Auf Ebenheit der Flanschflidche achten; gnschluBgewinde kontrollieren.

0-Ringe auswechseln.

Zusammenbauen

Beachte: Die Reihenfolge beim Zusammenbau ist unbedingt einzuhalten. Sofern
das Gerit ohne vorherige Priifung des Senk- und Druckventils zerlegt
wurde, sind zuerst die beiden Ventile nach WPY 003/1 auf Dichtheit
zu priifen. Vorher-die in 5.1 und 5.2 aufgefilhrten Teile einbauen, da-
durch werden noch evtl. vorhandene Undichtheiten der Einbauteile sofort

erkannt.

5.1 Deckel zum Gehiuse (Gruppe G in Bild 33)
Gersit ist vom Aufspannwinkel abgebaut.
0-Ring von VerschluBstopfen (6 mm @) eindlen und Stopfen mit nach auBen-
liegendem Gewinde in das Gehduse einbauen. Stopfen darf nicht mehr als 2 mm
tief in die Bohrung gedriickt werden (Bild 20).
0-Ringe zur Deckelabdichtung einsetzen und Deckel mit den beiden M 6-Schrauben
am Steuergeritgehduse befestigen. (Anzugsmoment ca 2 kpm)
O-Ringe (zur Gerdteabdichtung einlegen und das Ger&dt mit 3 M 8-Schrauben auf
dem Aufspannwinkel EFHY 91 befestigen. (Anzugsmoment ca 3 kpm)

- 12 -
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5.2 Senkdrossel (Gruppe E)
O0-Ring eindlen. Senkdrossel in Bohrung einsetzen.
Beachte: Der O-Ring hat eine starke Pressung, deshalb muf die Senk-
drossel u. U. mit einem Gummihammer unter Drehbewegung vor-
sichtig eingeklopft werden (Bild 21).

Hohlschraube festschrauben; Drosselhebel so verdrehen, daf der kleine

Absatz auf die Seite des Anschlagspannstiftes kommt. Spannstift. in
das Gehiuse eindriicken. )

3 -

kleiner Absatz auf Seite
des Anschicgspa!’m”snhes

Stopfen nicht mehe als

2 mm eindriucken

0(3 @3 &

‘I @ -
ifi L )
4l I T I
G
Bild 20 - Bild 21
..3topfen darf nicht mehr als< 2 /mm ..3enkdrossel unter Drehbewegungen
tlef in die Bohrung gedriickt werden vorsichtig einklopfen. Kleiner Absatz
' am Drosselhebel auf Seite des An-
schlagspannstiftes

5.3 Senkventil (Gruppe B)
Uber die Féderraumseite im Gehzuse ist das Ventil ohne O-Ring einzu-
setzen. Dann Schraubenfeder, Federteller und Sprengring mit Hilfe des
Druckbolzens EFHY 92 montieren.
Bel auSgeschraubter konischer VerschluBschraube (M 10x1) konnen O-Ring,
Buchse und Sprengring vorteilhaft liber deren
Bohrung mit einem selbstanzufertigenden

i 7 - i
( Ik Mit Dorn Ventil  pshpchen ( 8 § x 6 @) eingebaut werden.
AY

anpressen Zuerst O-Ring und Buchse mit dem Rchrchen

bis zum Anliegen auf den Ventilschaft auf-
schieben, dann von der Federraum-Seite her
das Ventil mit einem Dorn anpressen und den
Sprengring mit dem Rohrchen in die Nute ein-
driicken (Bild 22).

Vor Einschrauben der konischen VerschluB-
schraube sind die Angaben in 4.1 zu beachten.
Die Teile konnen auch unter Beachtung der o.a.
Reihenfolge iiber die VerschluBschraubenbohrung
(M ?0x1,5) eingebaut werden.

Rohrchen 89 x 69 % 100

Bild 22

..0-Ring und Buchse auf das Ventil aufschieben;
von der Gegenseite Ventil mit einem Dorn an-
pressen und Sprengring in die Nute eindriicken
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5.5

5.6

Druckventil (Gruppe C)

Ventil einsetzen. In der Reihenfolge: Schraubenfeder, Druckbolzen, :
Filhrungsscheibe einbauen; konische VerschluBschraube (M 16 x 1,5) unter ' 5
Beachtung von 4.1 einschrauben

Merke: Nach Einbeu der Ventile Priifung wie in WPY 003/1 durchfiihren. -

EFHY 96

Sprengringe

die beiden Sprengringe

spreizen
Bild 23 Bild 24
..mit Montagedorn EFHY 96 in die . .Sprengringe spreizen, mit Schieber-
Bohrung des Anschlagstiftes ein- anschlag einfahren und an Dorn anliegen
fahren, Sprengringe einsetzen " lassen, Sprengringe iberziehen.

Vorsteuer- und Absperrschieber (Gruppe A)

Vorsteuerschieber mit dem abgesetzten, ungeschliffenen Teil in den Schraub -
stock spannen (Schutzbacken verwenden). Absperrschieber eindlen und Feder,
Federteller und Sprengring mit Hilfe des Druckbolzens EFHY 92 einbauen.

Mit Montagedorn EFHY 96 - wie Bild 23 zeigt - in die Bohrung des Anschlag-
stiftes einfahren und die beiden Sprengringe einsetzen. Montagedorn - wie
Bild 24 zeilgt - herausziehen und die belden Sprengringe spreizen, Schieber-
anschlag (Zylinderstift) einfahren und an dem Dorn anliegen lassen; Spreng-
ringe konnen nun vom Dorn auf den Zylinderstift ibergezogen werden.

—rly

Vorsteuerschieber eindlen und 4in das Gehduse einsetzen.
Beachte: Die liéngere Schlitzseite auf der Seite des Schieberanschlages
muiB nach oben in Richtung Senkdrossel zeigen (Bild 25).

Fihrungsblech fiir den Exzenterstift einsetzen und Exzenterstift in beliebiger
Stellung bis zum Anschlag einschieben. Reibstopfen einbauen und Kontermutter
plus Schraube lose eindrehen.

Schaltgehiuse (Gruppe F)

Schieberanschlag (Zylinderstift) in den Mitnehmer einbauen. Mitnehmer - wie
Bild 26 zeigt - in das Gehduse einsetzen. Bel Gerdten mit einem Mitnehmer
ohne seitliche Anfrisung (s. Bild 26) ist der Einbau nach Bild 27 vorzu-
nehmen. O0-Ring von Mitnehmerwelle eindlen, Welle einfahren und beide Teile
mit dem Spannstift sichern. Lage und EinbaumaB des Stiftes siehe Bild 27.

Scheibe und Sicherungsring fiir Mitnehmerwelle einbauen. s

w LA -
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langere Schlitzseite
/ﬁ
/
N\
‘ —
1 mldi! H III.
Bild 25 Bild 26
..lZngere Schlitzseite im Vorsteuer- ..Einbau des Mitnehmers
schieber muB in Richtung Senkdrossel (Anfrisung muB nach vorne zeigen)

zeigen

0-Ring von Schaltwelle eindlen, konischezrn Teil der Schaltwelle mit Moly-
kotepaste (ndheres siehe 1) bestreichen und mit der Welle einfahren. Schlitz
in der Schaltwelle entsprechend verdrehen und den Stellkeil einbauen.
Zylinderstift zum Befestigen des Stellkeiles in die Schaltwelle einsetzen
(siehe Bild 12). Tellerfedern plus Scheibe nach Bild 28 einbauen und in der
Reihenfolge: Federteller plus O-Ring (eindlen), Scheibe und Sicherungsring
einsetzen. Die beiden Druckstiicke von EFHY 95 aufsetzen und die Tellerfedern
im Schraubstock vorspannen. Sicherungsring einbauen.

Vor Anbau des Schaltgehiduses ist die Schalt- und Mitnehmerwelle so zu ver-
drehen, daB der Stellkeil vor den Mitnehmer zu liegen kommt (Bild 29).

Zylinderstift

N

—— Stellkeil
Scheibe

Tellertedern

b
\
\ —

Schieberanschlag im L

im Mitnehmer

T

Vorsteuerschieber

. Mitnehmer

Spannstift in dieser Einfrasung

age einbauen

Spannstift
s Federteller Schaltwelle
Bild 27 Bild 28
..auf richtige Lage der Einfrisung ..Lage der Teller-
achten. UberstehmaB8 von Spannstift federn beachten

(12 mm) einhalten



Stellkeil cben
richtige
Einbaulage

falsche
Einboulage

Bild 29 Bild 30

«..richtige Einbaulage des Stellkeiles. ..falsche Einbaulage 'des Stell-
(Schalt- und Mitnehmerwelle so ver- keiles. Bel entsprechender Stellung
drehen, daf Stellkeil vor den Mit- der Mitnehmerwelle kann der Stell-
nehmer kommt) keil hinter dem Mitnehmer zum An-

liegen kommen -

Eine Verdrehung der Schaltwelle iilber die waagrechte Lage des Bedien-

hebels hinaus kann bei entsprechender Stellumg der Mitnehmerwelle beim

Zuriickdrehen den Stellkeil hinter den Mitnehtier’ zum Anliegen bringen

(Bild 30). Eine derartige Stellung kann such bei angebautem Schaltgehiuse

erreicht werden. ‘

Deshalb beachte: Bel zusammengebautem GerzZt mit Bedienhebel von Schalt-
welle nicht liber die waagrechte Lage hinausfahren.

(siehe auch 6.5) °

O-Ring mit etwas Fett sowie Stiitzstreifen in die Flanschfliche des
Schaltgehduses einsetzen und an das Steuergeritgehiuse anflanschen.
Anzugsmoment der vier M 8-Schrauben ea.? kpm.

5.7 Druckbegrenzungsventil (Gruppé D)
In umgekehrter Reihenfolge - wie nnter 3.6 angegeben - einbauen; Ver-

schluBschraube mit 9-10 kpm anziehen.

5.8 Schraubenfeder von Vorsteuerschieber und Federhiilse (zu Gruppe A)

Anstatt der Federhiilse ist - wegen der nachfolgenden Grundeinstellung
des Neutralbereiches (siehe WPY 003/1 in 2.1) - die Einstellhiilse

EFHY 97 einzuschraubern.

Um auf einfache Weise ohne viel Kraftaufwand die Hillse gegen den grofen
Federdruck im Gehdusegewinde ansetzen zu kCnnen, ist folgendermafBen vor-
zugehen: Hiilse olne JSchraubenfeder im Gehduse ansetzen (Gewindegang muB
gerade fassen). Diese Stellung ist mit einem Rotstift oder zZhnlichem am
Gehduse und auf der Hiilse zu markieren (Bild 31).

Schraubenfeder einsetzen, Hiillse aufsetzen und in der vorher markierten
Lage mit der HandflZche gegen das Gehdusegewinde andriicken; Hiilse an-
drehen’und festschrauben. (Bild 32)

Die VerschluBschraube im Gehiuse (M 30 x 1,5) wird erst bei der Priifung
eingeschraubt.
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Bild 31 Bild 32

..Einstellhiilse EFHY 97 leicht
ansetzen. Stellung am Gehaduse
und auf der Hiilse markieren

festschrauben

Fehler im Gerdt und deren funktionelle Auswirkungen

6.1

6.2

6.3

6.4

6-5

Undichtes Druckventil
Bedingt ein Abfallen einer angehobenen Last bei ruhender Anlage und
kann wéghrend des Betriebs u.U., die Anzahl der Impulse unndtig hoeh

steigern.

Undichtes Senkventil

Bedingt ein Abfallen einer angehobenen Last bei ruhender Anlage und
verhindert - wenn das Ventil Uberhaupt nicht schlieft - ein Anheben
des Gerdtes. Hierbei kann eine Steigerung der Impulszahl eintreten.

Mechanisch schlecht ausgefiihrtes Senkventil

Gerdt senkt die Last nach Erreichen eines bestimmten Druckes ab.
Mdgliche Ursachen: Mechanisch schlecht ausgefiihrter Ventilsitz,
evtl. auch durch Gratbildung (u.U. infolge Verschmutzung des Oles).
Durch Vorweite der Senkventilbohrung bzw. durch sitzseitige Un-
rundheit kann das Ventil, dessen Sitzraum hydrostatisch ausge-
glichen ist, aufgestoBen werden.

Schwergingiger Absperrschieber
BeeinfluBt die Funktion des Gerites vor allem in Stellung "Heben".

Verklemmter Stellkeil
durch Betdtigen des Bedienhebels bel abgeschraubter Anschlag-
kulisse und zwar iber den zulissigen Winkelweg von 90° verklemmt

“sich der Stellkeil hinter dem Mitnehmer. Durch Verdrehen der

Mitnehmerwelle Stellkeil wieder in die richtige Lage vor den Mit-
nehmer bringen. Am zweckmdBigsten ist hlerzu das Schaltgehzuse

abzubauen.

«.Hiilse mit der HandflzZche gegen
das Gehdusegewinde in der markierten
.Lage andriicken; Hiilse andrehen und



7. Prifung
Beachte innerhalb des Instandsetzungsvorganges die einzelnen Priifgéng.
Die Priifung der Regelsteuergerite mit der Priifeinrichtung EFHY 3 A wird nach
WPY 003/1 durchgefiinrt. Ein entsprechender Aufbau auf einem fahrbaren Prif-

stand wird in Bild 33 und 33a gezeigt.

Riicklauf zum Olbeh#lter (2 auf Prufwinkel)\

zum Arbeitszylinder (5 auf Priifwinkel) \
[von der Pumpe (1 auf Priif‘winkel)\ \ )

Bedienungs-
hebel EFHY 93

.. . /
Olbehdlter von EFHY| 3 A auf dem
fahrbaren Priifstahd|\nach BMF 170/6,

Bild 33 Bild 33a
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